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表一

	建设项目名称
	金属陶瓷复合产品、工程机械用钻杆生产项目

	建设单位名称
	江苏兆润机械工程有限公司

	建设项目主管部门
	海安市行政审批局

	建设性质
	新建☑  改扩建□  技改□  其他□

	主要产品名称
	工程机械用钻杆、金属耐磨陶瓷（非建筑卫生陶瓷）

	设计生产能力
	年产工程机械用钻杆200件、金属耐磨陶瓷5000件

	实际生产能力
	年产工程机械用钻杆200件、金属耐磨陶瓷5000件

	环评时间
	2017年11月
	开工日期
	2017年11月

	调试时间
	2018年6月
	现场监测时间
	2019年1月18~19日

	环评报告表

审批部门
	海安县行政

审批局
	环评报告表

编制单位
	江苏叶萌环境技术

有限公司

	投资总概算
	5000万元
	环保投资总概算
	59万元
	比例
	1.2%

	实际总概算
	5000万元
	环保总概算
	59万元
	比例
	1.2%

	验收监测依据
	（1）《关于印发建设项目竣工环境保护验收现场检查及审查要点的通知》（环办[2015]113号）；

（2）《排污单位自行监测技术指南 总则》（HJ819-2017）；

（3）《关于建设项目竣工环境保护验收有关事项的通知》（苏环办[2018]34号）；

（4）《建设项目竣工环境保护验收技术指南 污染影响类》（公告[2018]9号，2018年5月15日）；

（5）《关于印发制浆造纸等十四个行业建设项目重大变动清单的通知》（环办环评[2018]6号，2018年1月29日）；

（6）《建设项目环境保护管理条例》（国务院令[1998]253号，2017年修订，2017年7月16日）；

（7）《建设项目竣工环境保护验收暂行方法》（国环规环评[2017]4号，2017年11月27日）；

（8）《江苏省排污口设置及规范化整治管理办法》（江苏省环保局，苏环控[97]122号文）；

（9）《关于加强建设项目竣工环境保护验收监测工作的通知》（江苏省环境保护厅，苏环监〔2006〕2号，2006年2月20日）；

（10）《江苏省固体废物污染环境防治条例》（江苏省人大委员会，2017年6月3日修订）；

（11）《关于加强建设项目重大变动环评管理的通知》（江苏省环境保护厅，苏环办﹝2015﹞256号，2015年10月25日）；

（12）《固定污染源排污许可名录》（2017年版）；
（13）《江苏省重点行业VOCs污染控制指南》；

（14）《江苏省263专项行动方案》；
（15）《江苏兆润机械工程有限公司金属陶瓷复合产品、工程机械用钻杆生产项目环境影响报告表》（江苏叶萌环境技术

有限公司，2017年11月）；

（16）《关于江苏兆润机械工程有限公司金属陶瓷复合产品、工程机械用钻杆生产项目环境影响报告表的批复》（海安县行政审批局，海行审[2017]767号，2017年12月28日，附件1）。



	验收监测标准

标号、级别
	废水评价标准

本项目生活废水执行《污水综合排放标准》（GB8978-1996）表4中三级标准及《污水排入城镇下水道水质标准》（GB/T31962-2015）表1中B等级标准。

污染物
标准

限值
执行标准
pH
6-9
《污水综合排放标准》（GB8978-1996）表4中三级标准

COD
500
SS
400
动植物油

100

NH3-N
45
《污水排入城镇下水道水质标准》（GB/T31962-2015）表1中B级标准

TP
8
废气评价标准：

本项目颗粒物排放执行《大气污染物排放标准》（GB16297-1996）表2标准，VOCs执行《天津市工业企业挥发性有机物排放控制标准》（DB12/524-2014）表2及表5标准；食堂油烟废气排放执行《饮食业油烟排放标准(试行)》(GB18483-2001)的小型标准。

污染物
排气筒高度（m）
标准限值
最高允许排放浓度(mg/m3)

最高允许排放速率（kg/h）
无组织排放监控浓度限值(mg/m3)

颗粒物

15

120

3.5

1.0

VOCs

15

80

2.0

2.0

规模

最高允许排放浓度（mg/m3）

净化设施最低

去除效率（%）

类型

基准

灶头数

小型

≥1，＜3

2.0

60

厂界噪声评价标准：

厂界噪声执行《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）中的2类标准。

适用区域

功能区类别

标准限值[dB(A)]

昼间
夜间
厂界噪声

2类

60

50


	总量控制
	本项目水污染物（接管考核量）：废水量≤726t，COD ≤0.2541t、氨氮≤0.0182t、SS≤0.1452t、TP≤0.0022t、动植物油0.0066t；

大气污染物（有组织排放量）：VOCs≤0.0051t，油烟≤0.00296 t。


表二

	工程建设内容：

江苏兆润机械工程有限公司投资5000万元在海安县白甸镇节能环保科技产业园甸湖大道9号建设金属陶瓷复合产品、工程机械用钻杆生产项目。项目东面为桂花河及墩北村、南面为农田、西面为江苏桂铭机械有限公司、北面为甸湖大道及傅舍村十一组。项目租赁江苏君越机械科技有限公司生产用房9650平方米购置直流焊机、线切割机、折弯机等设备。项目建成后年加工工程机械用钻杆200件，年加工金属耐磨陶瓷（非建筑卫生陶瓷）5000件。员工人数55人，年工作300天，白班制，每天工作8小时。
    2017年11月，江苏兆润机械工程有限公司委托江苏叶萌环境技术有限公司编制了《江苏兆润机械工程有限公司金属陶瓷复合产品、工程机械用钻杆生产项目环境影响报告表》，并于2017年12月28日取得海安县行政审批局的批复，同意生产，批复文号为海行审[2017]767号。
根据相关要求，江苏兆润机械工程有限公司启动环保验收工作，委托江苏恒安检测技术有限公司承担其金属陶瓷复合产品、工程机械用钻杆生产项目验收监测工作，我司在查阅及收集有关资料以及派员现场踏勘的基础上，编制了竣工验收监测方案，并于2019年1月18~19日进行了验收监测，现根据验收监测结果和核查情况编制本项目竣工环境保护验收监测报告。



	原辅材料：

名称

环评年使用量

实际年使用量

来源及运输
无缝钢管
1500吨
1200吨
外购、汽

车运输
锻件
150吨
115吨
铁板
700吨
530吨
陶瓷
700吨
530吨
聚氨酯树脂水性漆
1吨
0.75吨
焊丝
18吨
14吨
焊条
3吨
2.3吨
水泥
3吨
2.4吨
键条
20吨
15吨
配件
200套
150套
本项目生产设备：

序号
设备名称
规格型号
环评数量

（台/套）

实际数量

（台/套）

1

直流焊机
/
15
5

2

二氧电焊机
/
15
20
3

线切割机
DK7740
5
5

4

车床
6136/6180
7
4

5

刨床
/
5
1

6
锯床
/
6
1

7
钻床
/
4
3

8
剪板机
QC11Y-1
5
1

9
折弯机
WC67Y-2
5
1
10
陶瓷切割机
/
10
10
11

冲床
/
6
1

12

卷板机
/
5
2

13

减速机
/
4
2

14

电动单梁起重机
LD10-16.26A3
16
16
15

风机
/
3
3

本项目平面布置图

[image: image8][image: image9][image: image10.emf]接管材

上键条

上配件

打磨

整体调直

刷漆

穿杆

质检

出厂

图

 

例

S: 

固废

N: 

噪声

G: 

废气

G1-2

焊接烟尘

S1-2

废焊渣

N1-2

噪声

G1-3

焊接烟尘

S1-3

废焊渣

N1-3

噪声

G1-4

打磨粉尘

S1-4

边角料

N1-4

噪声

G1-5

有机废气

S1-5

废漆桶

钢管

G1-1

焊接烟尘

S1-1

废焊渣

N1-1

噪声

[image: image11.emf]原材料

下料

焊接

冷作 金工

打磨

上耐磨陶瓷

质检出厂

S2-1

边角料

N2-1

噪声

S2-3

边角料

N2-3

噪声

G2-1

焊接烟尘

S2-4

废焊渣

N2-4

噪声

G2-2

打磨粉尘

S2-5

边角料

N2-5

噪声

刷漆

G2-3

有机废气

S2-6

废漆桶

图

 

例

S: 

固废

N: 

噪声

G: 

废气

S2-1

边角料

N2-2

噪声

[image: image12.png]A IR AR

(BlE) T 201662125 5

Wk F AT 20164 7 A13 B
Z20164F 7 H 22 HS M EF
BEMESE 016 FF 6 B
R IE % TR B0 b
AREN, 38, 2E%,
G, R GIE




[image: image13.png]% B g iR X

HATH (20170 767 5

KT TR A R R &
Jh L RIS =5
B e

LAKHIR TR RA S

AR BRY GLARTIRIEARAALRNEL LS
B IRARASFLFRERABHREID (UTFHA i
R ) U, BYE, ARALT:

— REFFGE, ENEEL BER) PRENERAT
RUERREHEHNRT, CAFRALME, ERAZ
A8 CRERD PHPIHRTEHIR. MK, 12, AR
AR AP RS

= EREIBYI. REPFREEE, GAGRNEE
FAREKD FREGEFTRGLBUPER, FERTFR



[image: image14.png]CZEE M, RREREEWRERFHI, R Ehg
MLt

(—) PR “THAR. WAAR" HERER Kiks
4. KRRLAALTRALEBFER, TRME SRk
St R A A B AR TR H Gkt

;@mm» (6B89T78-1996) & 4 P ZHATM.  (IFAENKM
FABARAAEY (6B/T31962-2015) & 1 B F bR AiTA
SBEEERE, BEETATRENSGUT AR BT
HPRE. '

(=) AGE AR VOCs &Rtk A, TRRHE, B
#—-SRAESALTE, PHEHBARESHK, ARER
IEEAHREERERE. BANRERBEENE £
R FRAOERRT (AT RYE SRR
-1996) 4 2 o B RAB KR RAL, VOCs ﬁ%ﬁrﬁw@
W (T LA AN BIARAED  (DBI12/524-2014) &
2. &S FHE.

#—FHBERF REDRLEARERR, HRAR

HRBER, ARRES . RF. WREHREH, AR

FE (T RFGRFAHAED (CBI2348-2008) o 2

AR BTHRFRAT GEAETHRITERE HAFED (O

12523-2011) B
() 3% . EHp. BEL HARRM,

REAEEHKE. REPESHRIE. LRESLAZLT




[image: image15.png]ARERELRE, ARRENUFAFANS (BRESE
EITRAEBARD  (GBISS97-2001) RABHEER, Wibibs
—RITH.

CID AR G407 PR R R0 T AR AR

ARAREARETOREER, BANTRERAD. & (R

5D MBS LG MR SR B AR M.
OR) BIRGURIE , # 5 CREFD 48 0 R 4
6, RERRFADHE A FEHBARBIEE, RENET
TH TR NS RN, HILRETRIH.

(b)) waRS K84, 7 ROBRRREREY, kR
BB AT BISRRR .
Z.HM GRERY Bk, ARBEREER. 4I§$°
ot B AR SO ORI AN P IEE . JLIEE Py A B
STFRYREI SEHEROGRARBNAAE B,
HTAEML, DANPEEATBREATRGBOTE.

. ORBEEEE, RNERRE RS

(= VAT A A B ): B <726 7%, CODer <0. 2541
4, B <0. 0182, SS<O. 14527, B8F<0. 00227, iy

& <6, 0006 75
(=) K724 (HASIEHE): VOCs <0, 0051 b, iR
<0.00296





[image: image16.png]FARNES . FERTHATARRRCET AR E ey |
SRR SRR RIS AR, HENTO R Ty, |
BB A, ;

A HEF. AL . ARBLFLELH Wibsny |
EEREEALAG TGRS AR ey
’ﬁﬂw%ﬁiﬁﬂﬂﬂiﬁﬁm&iﬂﬂﬁﬂﬁﬁ—ﬁ’kiﬁflﬁa
#, }i%%ﬁ’mﬁmiﬁ-ﬁ?ﬁ&ﬁ’iiﬁ?ﬁ.

(RERE: 2017-320621-34-03-543143)

Hik: BELEQUARS R, BELTG R,
AEBARE B pA%
T TRARAE

WIERARBHE



[image: image17.jpg]LIk TR R 24 0 oI 3 A 7 A

FEARA R ML AR AT AL 7 F 2019 46 1 1 18 [-2019 % 1 119 PR
S HUIR LA L2 ) G R RS S T L) B2 90 B A
S SR T A SOV AR L TR L 28 ) A S A

1

it A 3
¥ T [ | o | DE0E | BEER | g
5] Sl ) il (£ . =K 7 g
: K HHR)

2019.1.18 | TRAHLBRAISH 200 0.67 0.50 5%
SRRl
1. ] i 5%
2019019 | ooy 5000 » 167 125 o
2019.1.18 | TEHLMUTIH 200 067 051 76%
e R T PGS (1
1. 5 ; ¥ 78%
2019119 | e nmge) 5000




[image: image18.jpg]Az 3% 15 7KAB 326 4k B B X

1 A5 P %)

4, FGARATEHF BT 7

My % B
5. AL RH BT 3




[image: image19.jpg]EI IR SE DA B T A 2RSS B

r/»d 7

TXARRE LURWTH 7. BUSEMECR 2007 4
Z75: 24 ' PiE3 A . Vi) é
85 SXAMME, 275 61T FHMea) ‘.mwﬁuw&m,%wﬁms.mr
¥tk o SRUL 8 »u;mAﬁ =
WERE | BEER &m Go |
EERRRER a% Ak oo~
FEERfER ‘
EERER |
EARER
[z
MR
W
EBEW GO 7 AT WL VWA,

G5 (1) BATHIKEIAS /R, WAégfﬁg e
Q)*Aﬂﬁﬁimm%ﬂm&jLﬁza&w%ﬁL__ﬁibﬁﬂ*b%
I RGN 20, HE RN
@ FBRAYH 20 1[5F_|_ A% 20116 O H, AT,
T ZA BT F AN M, LURBAT R 2 R 35S
@) AAF—RAG, PHUHG, ZHR—G. K4 R ERODBURE

AR q; ]
ks











	工艺流程：
1、钻杆生产工艺流程：

钻杆生产工艺流程图
工艺流程说明：

（1）使用焊机按照需求将短的无缝钢管焊接起来得到需要长度的管材。该工序会产生焊接烟尘G1-1、废焊条S1-1和噪声N1-1。

（2）上键条：使用焊机将外购的键条焊接到无缝钢管的四周对应位置处。该工序会产生焊接烟尘G1-2、废焊条S1-2和噪声N2。

（2）上配件：使用焊机在钢管的相应位置焊接上配件（弹簧、方头等）。该工序会产生焊接烟尘G1-3、废焊条S1-3和噪声N1-3。

（3）打磨：将上完配件的半成品接口不平整处进行人工磨平，使其表面光滑。该工序会产生打磨粉尘G1-4、废弃边角料S1-4和噪声N1-4。

（4）调直：将上完配件的钢管进行人工调直，以便于下道穿杆工序。 

（5）穿杆：将加工好的细小管子穿在大管子里面，接头处通过卡槽固定。

（6）刷漆：将穿杆之后的部件搬到刷漆房进行人工涂刷水性漆，刷好漆后在刷漆房内自然晾干，漆膜厚度约70um。

该工序会产生水性漆有机废气（以VOCs计）G1-5和废漆桶S1-5。

2、金属陶瓷复合制品生产工艺流程:

金属陶瓷复合制品生产工艺流程图
工艺流程说明：

（1）下料：通过剪板机等设备将原料进行剪板下料加工。该工序会产生边角料S2-1和噪声N2-1。

（2）冷作：使用切割机、卷板机、折弯机对板材进行机械加工成规定的尺寸和形状。该工序会产生边角料S2-2和噪声N2-2。

（3）金工：通过钻床，刨床和机床等设备进一步进行机械加工。该工序会产生边角料S2-3和噪声N2-3。 

（4）焊接：将加工好的半成品使用焊机进行管缝焊接，焊接采用二氧化碳保护焊，CO2气体保护焊是以可熔化的金属焊材作电极，并有CO2气体作保护的电弧焊，焊接过程使用二氧化碳保护焊丝，设备为二氧化碳保护焊机，由于在高温熔融焊接中不断送上二氧化碳，使焊材不能和空气中的氧气接触，从而防止了焊材的氧化。该工序会产生焊接烟尘G2-1、S2-4废焊渣和噪声N2-4。

（5）打磨：将焊接好的半成品不平整的接口处进行人工磨平，使其表面光滑。该工序会产生打磨粉尘G2-2、边角料S2-5和噪声N2-5。

（6）上耐磨陶瓷：使用水泥将陶瓷粘贴在金属部件的相应位置，水泥需加水使用。

（7）刷漆：根据需要将加工好的产品的表面刷一层环保型水性漆，刷漆后在刷漆房内自然晾干，漆膜厚度约70um。该工序会产生水性漆有机废气（以VOCs计）G2-3和废漆桶S2-6。

（8）检验：加工好的成品进行检验，不合格产品返回前道相应工序再加工，检验合格后入库待售。




表三

	主要污染源、污染物处理和排放流程：

污染物的排放及防治措施
废水排放及防治措施     
本项目使用水洗除尘器对打磨粉尘进行处理，水洗用水经沉淀池沉淀后循环使用，不外排。食堂废水经隔油池处理与生活污水经化粪池处理后接管白甸镇污水处理厂进行处理。
废气排放及防治措施
本项目产生的废气主要为焊接工序中产生焊接烟尘、打磨工序产生的打磨粉尘、刷漆和自然晾干过程产生的有机废气。

焊接工序产生的焊接烟尘使用移动式焊接烟尘净化器收集净化后无组织排放；打磨工序产生的打磨粉尘经收集后采用水洗除尘处理后无组织排放；刷漆、晾干工序挥发产生的VOCs废气经过集气罩之后，采取二级活性炭吸附装置处理后通过15m高排气筒排放；食堂油烟经油烟净化器处理后由专用油烟管道从高出楼顶1m高烟囱排出。

噪声及其防治措施
本项目主要噪声源是线切割机、陶瓷切割机等设备的运行噪声。噪声防治采取选择低噪声设备；安装隔声罩和减震垫；合理布局，经墙体隔声及空间距离的衰减，减少对周围环境的影响；厂区内设置高质量的绿化带，减少噪声辐射。

固体废弃物及其处置
本项目产生的固废主要为职工生活垃圾、餐厨垃圾、废油脂、废焊渣、废边角料、除尘废渣、废活性炭、废包装桶。一般固废暂存场2处，其中废边角料暂存场72m2，废渣废尘仓库36m2。危废仓库12m2，位于车间中部东隔壁。危废仓库按照《危险废物贮存污染控制标准》（GB18597-2001）要求，已按上述规范做好防漏、防渗、加锁等工作。处置情况如下表所示。

名称
环评产生量（t/a）
实际产生量（t/a）
已处置量（t/a）
目前暂存量（t/a）
备注
生活垃圾
16.5
10
10
0
环卫清运
餐厨垃圾
4.95
0.5
0.5
0
获得许可的单位处置
废油脂
0.02
0
0
0
废焊渣
1.05
0.5
0
0.5
收集外售
废边角料
3
4.5
0
4.5
废除尘渣
1.7
0.1
0
0.1
废活性炭（HW49，900-041-49）

0.154

0

0

0

委托上海电气南通国海环保科技有限公司处置
废包装桶（HW49，900-041-49）

0.02

0.015
0
0.015
备注：危险固废统计时间从2018年6月至2019年3月。




表四 

	建设项目环境影响报告表主要结论及审批部门审批决定

项目环境影响报告表主要结论
本项目符合国家产业政策，采用的各项污染防治措施可行，总体上对评价区域环境影响较小，总量可在区域内平衡，因此，从环境保护角度来讲，该项目在建设地建设是可行的。

审批部门审批决定

   《关于江苏兆润机械工程有限公司金属陶瓷复合产品、工程机械用钻杆生产项目环境影响报告表的批复》（海安县行政审批局，海行审[2017]767号，2017年12月28日，附件1）。 




表五

	质量保证措施
质控措施按原国家环保总局《关于建设项目环境保护设施竣工验收监测管理有关问题的通知》中9.2条款要求及国家《环境监测技术规范》执行。

监测质量保证严格按照原国家环保总局颁布的《环境监测质量管理技术导则》（HJ 630-2011）的要求实施全过程的质量保证技术，样品的采集、运输、保存和分析按环保部《工业污染源现场检查技术规范》（HJ 606-2011）、《地表水和污水监测技术规范》（HJ/T 91-2002）以及江苏恒安检测技术有限公司编制的质量体系文件相关要求进行。

监测人员经考核并持有合格证书；所有监测仪器经过计量部门检定并在有效期内；现场监测仪器使用前经过校准；监测数据实行三级审核。废水现场采集10%的平行样，携带全程序空白样，实验室加测10%平行样、10%加标回收样及质控样；噪声测量仪器性能符合GB 3875和GB/T 17181对仪器的要求，在测量前后进行声校准。
污染物

样

品

数

平 行 （加测）样

加标回收

标 样

全程序空白

现场

合格率（%）

实验室

合格率（%）

个数

合格率（%）

个数

合格率（%）

个数

合格率（%）

无组织：

VOCs

32

4

100

-

-

-

-

-

-

4

100

有组织：

VOCs

20

-

-

-

-

-

-

-

-

2

100

废水：

pH值

10

2

100

化学需氧量

12

2

100

2

100

氨氮

12

2

100

2

100

总磷

12

2

100

2

100

悬浮物

10

2

100

-

-

-

-

-

-




表六

	验收监测内容
废水：

污染源

监测点位

监测项目

监测频次

生活废水

生活废水排口

pH值、化学需氧量、氨氮、总磷、悬浮物、动植物油

连续2天，

每天4次

废气监测点位、项目和频次如下：

污染源

监测点位

监测项目

监测频次

有组织
刷漆晾干废气排气筒进、出口

VOCs

连续2天，每天3次

食堂烟囱

饮食业油烟

无组织

厂界上、下风向监控（G1~G4）

颗粒物、VOCs

连续2天，每天3次

噪声监测点位、项目和频次如下：


监测点位

监测项目

监测频次

厂界四周

厂界噪声(N1~N4)

连续2天，昼间1次

监测分析方法

废水监测分析方法如下：

污染类型

监测项目

分析方法

方法来源

废水

pH值

玻璃电极法

 GB/T 6920-1986

化学需氧量

快速消解分光光度法 

HJ/T 399-2007

氨氮

纳氏试剂分光光度法

 HJ 535-2009

总磷

钼酸铵分光光度法

 GB/T 11893-1989

悬浮物

重量法

 GB/T 11901-1989

动植物油

红外分光光度法

 HJ 637-2012

废气监测分析方法如下：

污染类型

监测项目

分析方法

方法来源

有组织废气

VOCs

固定污染源废气 挥发性有机物的测定 固相吸附-热脱附 气相色谱-质谱法 
HJ 734—2014
饮食业油烟

饮食业油烟排放标准 
GB 18483-2001 附录A
无组织废气

颗粒物

重量法
GB/T 15432-1995
VOCs

环境空气 挥发性有机物的测定 吸附管采样-热脱附 气相色谱-质谱法 
HJ 644-2013

噪声监测分析方法如下：
项目

监测项目

分析方法

厂界噪声

等效（A）声级

《工业企业厂界环境噪声排放标准》

(GB 12348-2008)




表七

	监测工况
	验收监测期间江苏兆润机械工程有限公司运行基本稳定，各项污染防治措施正常运行，符合验收监测工况要求，符合《建设项目环境保护设施竣工验收监测技术要求（试行）》9.1.3条款的规定。监测期间江苏兆润机械工程有限公司生产负荷见附件2。

	废水

监测结果
	项目生活废水检测结果如下：
监测位置

监测

日期
pH值

化学需氧量

氨氮

总磷

悬浮物

动植物油

生活废水排口
1月18日

8.42

127

21.5

1.15

30

1.13

8.31

137

19.0

1.76

34

1.98

8.22

146

20.4

1.86

37

1.35

8.28

132

19.4

1.60

33

1.51

1月19日

8.47

156

23.4

2.10

36

2.10

8.11

176

22.1

1.97

29

2.38

8.06

162

22.9

2.23

32

2.28

8.24

172

21.8

2.64

35

2.73

均值

8.26

151

21.3

1.91

33

1.93

标准限值

6~9

500

45

8

400

100

达标情况

达标

达标

达标

达标

达标

达标

验收监测结果表明，江苏兆润机械工程有限公司生活废水中pH值、化学需氧量、悬浮物符合《污水综合排放标准》（GB8978-1996）表4中三级标准，氨氮和总磷符合《污水排入城镇下水道水质标准》（GB/T31962-2015）表1中B等级标准。

本项目废水污染物年排放总量结果如下：

污染物名称

排放

浓度（mg/L）

废水总量（t/a）

年排放总量（t/a）

总量控制指标（t/a）

达标

情况

化学需氧量

151

726

0.1096

0.2541

达标

氨氮

21.3
0.0155

0.0182

达标

悬浮物

33

0.0241

0.1452

达标

总磷

1.91
0.0014

0.0022

达标

动植物油

1.93
0.0014

0.0066

达标



	废气

监测结果
	项目有组织废气检测结果如下：
监测点位

监测日期

样品序号

标干流量

VOCs

排放浓度

排放速率

m³/h

mg/m³

kg/h

刷漆晾干废气排气筒进口
2019.01.18
1

16695

3.16

5.28×10-2
2

16999

3.43

5.83×10-2
3

16950

2.20

3.73×10-2
均值

16881

2.93

4.95×10-2
刷漆晾干废气排气筒出口
2019.01.18
1
16109

1.17

1.88×10-2
2
15942

0.638

1.02×10-2
3
15889

1.11

1.76×10-2
均值

15980

0.973

1.55×10-2
处理效率
69%
2019.01.19
4
15764

0.652

1.03×10-2
5
16152

0.247

3.99×10-3
6
15981

0.954

1.52×10-2
两天均值
15973

0.796

1.27×10-2
标准

80

2.0

达标情况

-

达标
达标

监测点位

监测日期

样品序号

标干流量

排放浓度
排放速率

m³/h
mg/m³

kg/h

食堂油烟进口
2019.01.18
1

5724

7.69

4.40×10-2
2019.01.19
2

5688

7.69

4.37×10-2
食堂油烟出口
2019.01.18
1
4835

1.63

6.53×10-3
2019.01.19
2

4948

1.69

6.73×10-3
出口均值
4892

1.66

6.63×10-3
处理效率

85%
标准
-

2.0
-

达标情况

-

达标
-

验收监测结果表明，江苏兆润机械工程有限公司刷漆晾干废气排气筒中VOCs符合《天津市工业企业挥发性有机物排放控制标准》（DB12/524-2014）表2标准，食堂油烟浓度符合《饮食业油烟排放标准》（GB18483-2001）表2中标准限值。
本项目废气污染物年排放总量结果如下：

污染物

排放速率（kg/h）

年运行时间（h/a）

年排放总量（t/a）

年控制总量（t/a）

达标

情况
VOCs

1.27×10-2
300

0.0038

0.0051

达标
食堂油烟

6.63×10-3
400

0.00265

0.00296
达标
备注：一年刷漆时间约为300小时。
项目无组织废气检测结果如下：
监测点位

监测日期

颗粒物（mg/m³）

1

2

3

厂界上风向G1

2019.01.18
0.150

0.167

0.150

厂界下风向G2

0.183

0.167

0.200

厂界下风向G3

0.183

0.217

0.167

厂界下风向G4

0.183

0.167

0.200

厂界上风向G1

2019.01.19
0.150

0.167

0.150

厂界下风向G2

0.200

0.183

0.167

厂界下风向G3

0.183

0.150

0.217

厂界下风向G4
0.200

0.167

0.183

执行标准

1.0

达标情况

达标

监测点位

监测日期

VOCs（μg/m³）

1

2

3

厂界上风向G1

2019.01.18
56.2

89.5

62.4

厂界下风向G2

75.8

108

60.9

厂界下风向G3

82.0

61.2

62.0

厂界下风向G4

69.1

75.2

79.9

厂界上风向G1

2019.01.19
86.3

70.4

73.4

厂界下风向G2

68.9

72.4

33.3

厂界下风向G3

52.1

31.6

54.7

厂界下风向G4
28.6

48.2

59.0

执行标准

2.0 mg/m³
达标情况

达标
检测期间气象参数如下：

监测日期

时间

气温（℃）

湿度（%）

气压（kPa）

风向

风速（m/s）

2019.01.18
10:00

4.7

82

102.9

东南

2.1

12:00

7.8

80

102.9

东南
2.3

14:00

9.2

78

102.9

东南
2.1

2019.01.19
10:00

6.5

75

102.9
东
2.3

12:00

8.4

78

102.9
东
2.5

14:00

9.8

75

102.9
东
2.4

验收监测结果表明，江苏兆润机械工程有限公司无组织废气中颗粒物浓度符合《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2中标准限值，VOCs浓度符合《天津市工业企业挥发性有机物排放控制标准》（DB12/524-2014）表5标准。
项目厂界噪声检测结果如下：
测点编号

测点位置

2019.01.18
2019.01.19
昼间
昼间

N1

厂界东侧

55.6

55.7

N2

厂界南侧

55.7

55.5

N3

厂界西侧
55.4

55.2

N4

厂界北侧
55.8

55.8

执行标准

60

60

达标情况

达标
达标
验收监测结果表明，江苏兆润机械工程有限公司厂界昼间噪声符合《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）中的2类标准。
本项目固废产生量如下表：

名称
环评产生量（t/a）
实际产生量（t/a）
已处置量（t/a）
目前暂存量（t/a）
备注
生活垃圾
16.5
10
10
0
环卫清运
餐厨垃圾
4.95
0.5
0.5
0
获得许可的单位处置
废油脂
0.02
0
0
0
废焊渣
1.05
0.5
0
0.5
收集外售
废边角料
3
4.5
0
4.5
废除尘渣
1.7
0.1
0
0.1
废活性炭（HW49，900-041-49）

0.154

0

0

0

委托上海电气南通国海环保科技有限公司处置
废包装桶（HW49，900-041-49）

0.02

0.015
0
0.015
备注：危险固废统计时间从2018年6月至2019年3月。




表八

	建设项目工程概况
项目位于江苏省海安县海安工业园区，本项目具体工程建设情况如下：
项 目

执行情况

环评

2017年11月由江苏叶萌环境技术有限公司编制环评。

环评批复

海安县行政审批局，海行审[2017]767号，2017年12月28日。
建设规模

工程总投资5000万元，其中环保投资59万元，环保投资占总投资1.2%，达年产工程机械用钻杆200件、金属耐磨陶瓷5000件规模。
年工作时间

本项目全年工作300天，每天工作8小时，年工作时间为2400h。
现场踏勘后工程实际建设情况

验收项目已经满足生产负荷达到75%以上，具备“三同时”验收监测条件。

验收项目变动情况
生产工艺、生产设备或原辅材料变动情况
根据环境影响报告表及其批复结合现场检查情况，本项目生产设备数量有减少，生产能力未超出环评设计能力。其余原辅材料、生产工艺无变动。

污染防治措施变动情况

根据环境影响报告表及其批复结合现场检查情况，各项污染防治措施无变动。
项目其他变动情况

根据环境影响报告表及其批复结合现场检查情况，刷漆晾干房位置有调整，钢管仓库、钻杆车间、组装调直加工生产车间布局稍有调整（焊接、打磨工序除外），未导致不利环境影响增加，也未新增敏感点，仍能满足环评及批复中提出的焊接车间、打磨车间、刷漆房界外各设置50米卫生防护距离的要求。无其他变动情况。

综上所述，对照苏环办[2015]256号文，本项目变动后未导致污染物新增，也未导致污染物排放量增加，不属于重大变动，纳入环保竣工验收管理。



	环境保护管理落实情况
江苏兆润机械工程有限公司在项目建设过程中基本执行了国家关于建设项目环境管理的相关要求，对环评报告表批复要求的落实情况如下：

序号

环评批复要求

执行情况

1

严格实行“雨污分流、清污分流”的要求设计厂区排水系统，水洗除尘用水经沉淀处理后循环使用，不得外排；经隔油池处理后的食堂废水和生活污水一并经化粪池预处理达到《污水综合排放标准》（GB8978-1996）表4中的三级标准、《污水排入城镇下水道水质标准》（GB/T31962-2015）表1中B等级标准和污水处理厂接管要求后，经园区污水管网排入白甸镇污水处理厂进行集中处理。

实行“雨污分流、清污分流”，水洗除尘用水经沉淀处理后循环使用，不外排；生活污水经化粪池预处理后达到《污水综合排放标准》（GB8978-1996）表4中的三级标准、《污水排入城镇下水道水质标准》（GB/T31962-2015）表1中B等级标准。
2

本项目须使用低VOCs含量的水性漆。工程设计中，应进一步优化废气处理方案，严格控制无组织废气排放，确保各类工艺废气的收集率及去除率、排气筒设置及高度等符合《报告表》要求。颗粒物排放执行《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2中无组织排放监控浓度限值；VOCs排放参照执行《天津市工业企业挥发性有机物排放控制标准》（DB12/524-2014）表2、表5中标准。
本项目使用低VOCs含量的水性漆；无组织颗粒物排放浓度符合《大气污染物排放标准》（GB16297-1996）表2标准，VOCs排放浓度符合《天津市工业企业挥发性有机物排放控制标准》（DB12/524-2014）表2及表5标准。
3

进一步优选低噪声设备和优化车间设备布局，高噪声设备远离居民，并采取隔声、吸声、减振等降噪措施，确保厂界噪声达到《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）中2类标准。施工期噪声执行《建筑施工场界环境噪声排放标准》（GB 12523－2011）要求。

噪声防治采取选择低噪声设备；安装隔声罩和减震垫；合理布局，经墙体隔声及空间距离的衰减，减少对周围环境的影响。厂界噪声符合《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）中的2类标准。
4

按“减量化、资源化、无害化”的处置原则，落实各类固体废物特别是危险废物的收集、处置和综合利用措施。危险废物必须委托有资质单位安全处置，厂内危险废物暂存场所须符合《危险废物贮存污染控制标准》（GB18597-2001）及其修改单要求，防止造成二次污染。

企业按“减量化、资源化、无害化”的处置原则，落实各类固体废物尤其是危险废物的收集、处置和综合利用措施。厂内危险废物暂存场所按照《危险废物贮存污染控制标准》（GB18597-2001）及其修改单要求设置。
5

根据《江苏省排污口设置及规范化整治管理办法》有关要求规范设置各类排污口和标志牌，排气筒预留采样口。按《报告表》提出的环境管理与监测计划实施日常环境管理与监测。

已合理设置各类排口并树立标志牌，排气筒预留了采样口。
6

加强环境风险管理，落实《报告表》提出的风险防范措施，完善突发环境事故应急预案并报环保部门备案，采取切实可行的工程控制和管理措施，防止发生污染事故。

突发环境事故应急预案在环保部门已备案。
7

加强厂区绿化，在厂界四周建设绿化隔离带，以减轻废气和噪声对周围环境的影响。

加强厂区绿化，在厂界四周建设绿化隔离带，以减轻废气和噪声对周围环境的影响。
8

本项目在焊接车间、打磨车间、刷漆房界外各设置50米的卫生防护距离。此范围内目前无居民点等环境敏感目标，今后海安县白甸镇人民政府须对项目周边用地进行合理规划，卫生防护距离内不得设置对环境敏感的项目。
本项目焊接车间、打磨车间、刷漆房界外能够达到50米的卫生防护距离。此范围内目前无居民点等环境敏感目标。

9

水污染物（接管考核量）：废水量≤726t，COD ≤0.2541t、氨氮≤0.0182t、SS≤0.1452t、TP≤0.0022t、动植物油0.0066t；

大气污染物（有组织排放量）：VOCs≤0.0051t，油烟≤0.00296 t。

废气、废气年排放总量符合总量控制指标。




表9 验收监测结论及建议

	验收监测结论：

本次验收监测结论具体如下：

类别

污染物达标情况

总量控制情况

废水

验收监测结果表明，江苏兆润机械工程有限公司生活污水中pH值、化学需氧量、悬浮物符合《污水综合排放标准》（GB8978-1996）表4中的三级标准，氨氮、总磷符合《污水排入城镇下水道水质标准》（GB/T31962-2015）表1中B等级标准。
  废水中化学需氧量、氨氮、总磷、悬浮物年排放总量符合总量控制指标。

有组织废气

验收监测结果表明，江苏兆润机械工程有限公司废气中VOCs排放浓度符合《天津市工业企业挥发性有机物排放控制标准》（DB12/524-2014）表2中标准，食堂油烟符合《饮食业油烟排放标准》（GB18483-2001）表2中标准限值。

  废气中VOCs和食堂油烟年排放总量符合总量控制指标。

无组织废气

验收监测结果表明，江苏兆润机械工程有限公司无组织废气中颗粒物浓度符合《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2中标准限值，VOCs排放浓度符合《天津市工业企业挥发性有机物排放控制标准》（DB12/524-2014）表5中标准。

-

噪声

验收监测结果表明，江苏兆润机械工程有限公司厂界昼间噪声符合《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）中的2类标准。
-

固废

生活垃圾委托环卫清运；边角料收集后出售；废活性炭和废包装桶委托上海电气南通国海环保科技有限公司处置。
零排放

验收

监测

结论

江苏兆润机械工程有限公司金属陶瓷复合产品、工程机械用钻杆生产项目已按照国家有关建设项目环境管理的要求进行了环境影响评价，项目相应的环保设施与主体工程均已建成并投入使用。公司建立了环境保护管理网络，制定了相关环境管理制度、操作规程。

验收监测期间，废水、废气污染物排放符合相关标准；厂界昼间噪声达标，未产生扰民影响；固废已合理处置。各项环评批复要求基本落实。

建议：

（1）加强环境保护工作，提高全体员工的环境保护意识，持续改进，保证公司各项环境保护工作的不断提高。

（2）按照环保部门排污许可的管理要求，切实做好排污申报、排污许可申请等相关工作。

（3）积极落实环保措施，确保各类污染物排放达标。
（4）固废的处理、转移均应建立好台帐记录，以接受环境保护监督管理部门的监管、检查。


附件1：环评批复




附件2：验收监测期间生产情况说明


附件3：废水协议


附件4：固废及危废处置协议
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附件5：废气处理设施照片
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附件6：危险废物仓库照片
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附件7：江苏恒安检测技术有限公司负责人上岗证
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第2部分 金属陶瓷复合产品、工程机械用钻杆生产项目竣工                 

环境保护验收意见

江苏兆润机械工程有限公司

金属陶瓷复合产品、工程机械用钻杆生产项目

竣工环境保护验收意见
2019年 4月17日，根据《江苏兆润机械工程有限公司金属陶瓷复合产品、工程机械用钻杆生产项目竣工环境保护验收监测报告》并对照《建设项目竣工环境保护验收暂行办法》，江苏兆润机械工程有限公司严格依照国家有关法律法规、建设项目竣工环境保护验收技术规范、环境影响报告表和审批部门审批决定等要求，对江苏兆润机械工程有限公司金属陶瓷复合产品、工程机械用钻杆生产项目进行竣工环保验收，提出意见如下：
一、工程建设基本情况
（一）建设地点、规模、主要建设内容
（1）项目名称：江苏兆润机械工程有限公司金属陶瓷复合产品、工程机械用钻杆生产项目；
（2）建设地点：海安市白甸镇节能环保科技产业园甸湖大道9号；

（3）项目性质：新建

（4）产品方案：本项目产品方案如表1-1所示。

表1-1  本项目产品方案

	序号
	工程名称（车间、生产装置或生产线）
	产品名称
	设计能力
	年运行时数

	1
	工程机械用钻杆生产线
	工程机械用钻杆
	200件/a
	2400h

	2
	金属耐磨陶瓷生产线
	金属耐磨陶瓷（非建筑卫生陶瓷）
	5000件/a
	2400h


（5）工程组成与建设内容：主要建设内容如下表：

表1-2  本项目主要建设内容

	类 别
	环评、批复内容
	实际建设情况

	建设规模
	工程机械用钻杆200件/a、金属耐磨陶瓷（非建筑卫生陶瓷）5000件/a
	工程机械用钻杆200件/a、金属耐磨陶瓷（非建筑卫生陶瓷）5000件/a

	总投资
	总投资5000万元，环保投资59万元，占比1.2%
	总投资5000万元，环保投资59万元，占比1.2%

	主体工程
	打磨车间1441.75m2、焊接车间2040m2、刷漆晾干房150m2、陶瓷加工车间651.75m2、机加工车间2980m2、组装车间790m2、调直车间400m2
	打磨车间1441.75m2、焊接车间2040m2、刷漆晾干房150m2、陶瓷加工车间651.75m2、机加工车间2980m2、组装车间790m2、调直车间400m2

	仓储
	仓库800m2
	仓库800m2

	公用工程
	供电
	市政电网
	与环评建设一致

	
	供水
	市政自来水管
	

	
	排水
	雨污分流，雨、污排水管网各一套
	

	环保工程
	废气处理设施


	二级活性炭吸附装置+15m排气筒1套、水洗除尘1台、 移动式焊接烟尘净化器15台、油烟净化器+专用油烟管道1套
	二级活性炭吸附装置+15m排气筒1套、水洗除尘1台、 移动式焊接烟尘双通道净化器4台、油烟净化器+专用油烟管道1套

	
	废水处理设施
	化粪池、隔油池、沉淀池各一套
	化粪池、隔油池、沉淀池各一套

	
	一般固废堆场
	一般固废、危废暂存场
	一般固废暂存场2处，其中废边角料暂存场72m2，废渣废尘仓库36m2、危废暂存场12m2


（二）建设过程及环保审批情况
江苏兆润机械工程有限公司金属陶瓷复合产品、工程机械用钻杆生产项目于2017年5月委托江苏润环环境科技有限公司编制了《江苏兆润机械工程有限公司金属陶瓷复合产品、工程机械用钻杆生产项目环境影响报告表》，并于2017年12月28日取得海安县行政审批局的批复，同意生产，批复文号为海行审[2017]767号。 2017年11月开工建设，2018年6项目竣工投入试运营。

（三）投资情况
项目预计总投资：项目预计总投资5000万元，其中环保投资59万元，占投资总额的1.2%，实际投资总额5000万元，其中环保投资59万元，占投资总额的1.2%。

项目在生产设施建设的同时，相关环保设施亦已同步建成并同时投入使用，按照《建设项目环境保护管理条例》有关规定进行自主验收。
（四）验收范围
本项目竣工环保验收内容见表1-3。

表1-3  竣工验收内容

	序号
	检查内容
	执行情况

	1
	建设项目从立项到试生产各阶段执行环境保护法律、法规、规章制度的情况
	该项目已按国家有关建设项目环境管理法规要求，进行了环境影响评价，并获得了海安县行政审批局批复，履行了三同时制度。

	2
	环境保护审批手续及环境保护档案资料
	环境保护审批手续齐全，环境保护档案资料齐备。

	3
	环保组织机构及规章管理制度
	建设单位建立有环境保护管理机构，负责全厂的环境监督管理工作。

	4
	环境保护设施建成及运行记录
	环境保护设施与主体工程同时建成，同时投入运行。

	5
	环境保护措施落实情况及实施效果
	环境保护设施基本按环评及批文要求落实

	6
	环境保护监测计划，包括检测机构设置、人员配置、监测计划和仪器设备
	建设单位已制定日常环境监测计划，并委托专业监测公司进行日常环境监测。

	7
	排污口规范化情况检查
	本项目排污口严格执行《江苏省排污口设置及规范化政治整理办法》（苏环控【1997】122号）进行设置。主要有：

（1）本项目按照GB15562.2要求设置了环境保护图形标志。

（2）本项目雨水排口、污水接管口设置排污口标志。

（3）本项目废气排口设置排口标志。


	8
	项目产品方案工程机械用钻杆200件/a、金属耐磨陶瓷（非建筑卫生陶瓷）5000件/a
	品方案工程机械用钻杆200件/a、金属耐磨陶瓷（非建筑卫生陶瓷）5000件/a


二、工程变动情况
	序号
	类别
	重大变动清单
	环评及批复情况
	实际执行情况
	是否属于重大变动

	1
	性质
	主要产品品种发生变化（变少的除外）
	工程机械用钻杆金属耐磨陶瓷（非建筑卫生陶瓷）生产
	与环评一致
	否

	2
	规模
	生产能力增加30%及以上
	工程机械用钻杆200件/a、金属耐磨陶瓷（非建筑卫生陶瓷）5000件/a
	与环评一致
	否

	3
	
	配套的仓储设施（储存危险化学品或其他环境风险大的物品）总储存容量增加30%及以上
	仓库800m2

	与环评一致
	否

	4
	
	新增生产装置，导致新增污染因子或污染物排放量增加；原有生产装置规模增加30%及以上，导致新增污染因子或污染物排放量增加
	各类生产设备总计111台
	各类生产设备总计75台
	生产装置减少，为导致新增污染因子或污染物排放量增加，不属于重大变化

	5
	地点
	项目重新选址
	海安市白甸镇节能环保科技产业园甸湖大道9号
	与环评一致
	否

	6
	
	在原厂址内调整（包括总平面布置或生产装置发生变化）导致不利环境影响显著增加
	在项目用地范围北侧设置1个主出入口。厂内主要布置打磨车间、焊接车间、刷漆晾干房、陶瓷加工车间、机加工车间、组装车间、调直车间以及一些附属用房。


	与环评一致
	否

	7
	
	防护距离边界发生变化并新增了敏感点
	设置 50m 卫生防护距离
	防护距离边界与环评一致，敏感点未新增
	否

	8
	
	厂外管线路由调整，穿越新的环境敏感区；在现有环境敏感区内路由发生变动且环境影响或环境风险显著增大
	不涉及
	不涉及
	否

	9
	生产工艺
	主要生产装置类型、主要原辅材料类型、主要燃料类型、以及其他生产工艺和技术调整且导致新增污染因子或污染物排放量增加
	不涉及
	不涉及
	否

	10
	环境保护措施
	污染防治措施的工艺、规模、处置去向、排放形式等调整，导致新增污染因子或污染物排放量、范围或强度增加；其他可能导致环境影响或环境风险增大的环保措施变动
	布袋二级活性炭吸附装置+15m排气筒1套、水洗除尘1台、 移动式焊接烟尘净化器15台、油烟净化器+专用油烟管道1套

	二级活性炭吸附装置+15m排气筒1套、水洗除尘1台、 移动式焊接烟尘净化器4台、油烟净化器+专用油烟管道1套
	由于仅有5台焊机，使用4台移动式双通道焊烟收尘器可以满足现有生产需要，不属于重大变化


根据上表对照江苏省环境保护厅《关于加强建设项目重大变动环评管理的通知》（苏环办【2015】256号文），本项目变动并不构成重大变更，可以纳入验收管理。

三、环境保护设施建设情况
（一）废水

本项目使用水洗除尘器对打磨粉尘进行处理，水洗用水经沉淀池沉淀后循环使用，不外排。食堂废水经隔油池处理与生活污水经化粪池处理后接管白甸镇污水处理厂进行处理。
（二）废气

本项目产生的废气主要为焊接工序中产生焊接烟尘、打磨工序产生的打磨粉尘、刷漆和自然晾干过程产生的有机废气。

焊接工序产生的焊接烟尘使用移动式焊接烟尘净化器收集净化后无组织排放；打磨工序产生的打磨粉尘经收集后采用水洗除尘处理后无组织排放；刷漆、晾干工序挥发产生的VOCs废气经过集气罩之后，采取二级活性炭吸附装置处理后通过15m高排气筒排放；食堂油烟经油烟净化器处理后由专用油烟管道从高出楼顶1m高烟囱排出。

 废气排放及防治措施见表3-1.
见表3-1：

表3-1 有组织废气排放状况统计表

	排放源
	排气筒

编号
	排气筒

高度（m）
	污染物
	处理设施

	
	
	
	
	环评设计
	实际建设

	刷漆及晾干
	1#
	15
	VOCS
	二级活性炭吸附装置
	二级活性炭吸附装置

	食堂
	2#
	专用排气筒
	油烟
	油烟净化器
	油烟净化器


无组织废气
该项目无组织废气主要为上述未经收集的废气，以及焊接烟尘、水洗除尘器粉尘，同时采取以下控制措施：

1　 加强生产管理，规范操作，使设备设施处于正常工作状态，减少生产、控制、输送等过程中的废气散发；

2　 加强车间整体通风换气，使车间内的无组织废气高处排放。

（三）噪声
本项目主要噪声源是线切割机、陶瓷切割机等设备的运行噪声。噪声防治采取选择低噪声设备；安装隔声罩和减震垫；合理布局，经墙体隔声及空间距离的衰减，减少对周围环境的影响；厂区内设置高质量的绿化带，减少噪声辐射。
为确保厂界噪声达标排放,项目采取了如下治理措施:

①尽量选择低噪声和符合国家噪声标准的生产设备,并进行定期检修维护,令各设备均处于良好运行状态；并在设备的基础与地面之间安装减振整,减少机械振动产生的噪声污染。

②加强车间的隔音措施,适当增加车间墙壁厚度,安装隔声门窗。对工人采取了劳动保护措施,减小职业伤害。

③合理布局,将噪声设备尽量安置在厂区中间位置,以増加其距离衰减量,减少对周围环境的影响。

④加强厂区绿化。

通过上述措施，可以保证厂界噪声达到《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）2类环境标准（厂南界执行4类标准）。

（四）固（液）体废物

本项目产生的固废主要为职工生活垃圾、餐厨垃圾、废油脂、废焊渣、废边角料、除尘废渣、废活性炭、废包装桶。一般固废暂存场2处，其中废边角料暂存场72m2，废渣废尘仓库36m2。危废仓库12m2，位于车间中部东隔壁。危废仓库按照《危险废物贮存污染控制标准》（GB18597-2001）要求，已按上述规范做好防漏、防渗、加锁等工作。

固废的产生量和处置方式见表3-2。

表3-2  项目固体废物产生、处置状况

	名称
	环评产生量（t/a）
	实际产生量（t）
	已处置量
（t）
	目前暂存量（t）
	备注

	生活垃圾
	16.5
	10
	10
	0
	环卫清运

	餐厨垃圾
	4.95
	0.5
	0.5
	0
	获得许可的单位处置

	废油脂
	0.02
	0
	0
	0
	

	废焊渣
	1.05
	0.5
	0
	0.5
	收集外售

	废边角料
	3
	4.5
	0
	4.5
	

	废除尘渣
	1.7
	0.1
	0
	0.1
	

	废活性炭（HW49，900-041-49）
	0.154
	0
	0
	0
	委托上海电气南通国海环保科技有限公司处置

	废包装桶（HW49，900-041-49）
	0.02
	0.015
	0
	0.015
	


（五）其他环境保护设施

卫生防护距离

依据行政审批局环评批复中提出的防护距离要求，本项目焊接车间、打磨车间、刷漆房界外能够达到50米的卫生防护距离。此范围内目前无居民点等环境敏感目标。
四、环境保护设施调试效果
（一）污染物达标排放情况
1.废水
监测结果表明：监测期间，江苏兆润机械工程有限公司生活污水中pH值、化学需氧量、悬浮物符合《污水综合排放标准》（GB8978-1996）表4中的三级标准，氨氮、总磷符合《污水排入城镇下水道水质标准》（GB/T31962-2015）表1中B等级标准。  

2.废气

有组织废气排放监测结果

监测结果表明：监测期间，江苏兆润机械工程有限公司废气中VOCs排放浓度符合《天津市工业企业挥发性有机物排放控制标准》（DB12/524-2014）表2中标准，食堂油烟符合《饮食业油烟排放标准》（GB18483-2001）表2中标准限值。

无组织排放监测结果

监测结果表明：监测期间，江苏兆润机械工程有限公司无组织废气中颗粒物浓度符合《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2中标准限值，VOCs排放浓度符合《天津市工业企业挥发性有机物排放控制标准》（DB12/524-2014）表5中标准。

3.噪声

监测结果表明：验收监测期间，江苏兆润机械工程有限公司厂界昼间噪声符合《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）中的2类标准。

4. 总量控制

废水总量控制核算：总量控制指标：化学需氧量0.2541t/a、氨氮0.0182t/a、总磷0.0022t/a、悬浮物0.1452t/a、动植物油0.0066t/a。实际排放总量：化学需氧量0.1096t/a、氨氮0.0155t/a、总磷0.0014t/a、悬浮物0.0241t/a、动植物油0.0014t/a。年排放总量符合总量控制指标；

废气污染总量核算： 总量控制指标：VOCs0.0051t/a；食堂油烟0.00296t/a。实际排放总量：VOCs0.0038t/a；食堂油烟0.00265t/a.年排放总量符合总量控制指标。

五、验收结论
验收组经现场检查和认真讨论、质询，认为该项目:

（1）按照该项目环境影响报告书以及海安县行政审批局批复的要求建成了大气和水污染防治设施，严格执行了“三同时”制度；

（2）大气和水污染物排放符合国家、地方、行业相关标准废水、废气污染物、排放总量可满足海安县行政审批局总量控制要求。

（3）建设过程中未造成重大环境污染及重大生态破坏；

（4）验收报告的基础资料数据真实，内容不存在重大缺项、遗漏，验收结论明确、合理。

(5)按照环评批复要求完成了应急预案的编制工作，并报海安市生态环境局备案，备案号320621-2019-314L（见附件）。
该项目在实施过程中基本落实了环境影响评价文件及其批复要求，配套建设了相应的大气和水环境保护设施，落实了相应的环境保护措施，验收组同意通过验收。
    为做好建设项目环保竣工验收工作，验收组针对该项目提出进一步完善和改进建议：

1、对照《建设项目竣工环保保护验收技术指南 污染影响类》对验收监测报告进行完善，对照苏环办256号文是否构成重大变动做出详细说明；

2、对刷漆工段的生产时间做出说明；

3、增加主体生产设备、环保设施、排放口标识等图片资料；

4、增加厂区绿化图片资料并作相应说明。

5、按照监测规范，制定监测计划，定期委托第三方对各类污染因子进行监测。

具体验收人员名单及相关信息见附件的人员信息一览表。
                           江苏兆润机械工程有限公司 
2019.4.17
附件1：应急预案备案表
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第三部分 其他需要说明的事项

其他需要说明的事项

1 环境保护设施设计、施工和验收过程简况

1.1 设计简况

江苏兆润机械工程有限公司金属陶瓷复合产品、工程机械用钻杆生产项目已经建设完成，其配套的环保设施建设亦已同时建成并投入使用，项目在建设生产设施的同时一并落实了防止污染和生态破环的措施以及环境保护设施的投资概算，可以申请验收。

1.2 施工简况

江苏兆润机械工程有限公司金属陶瓷复合产品、工程机械用钻杆生产项目业已建成，项目在施工阶段即组织实施了环境影响报告表及其批复中提出的各项环境保护对策措施，在建设过程中环境保护设施的建设进度和资金得到了保证。

1.3 验收过程简况

江苏兆润机械工程有限公司金属陶瓷复合产品、工程机械用钻杆生产项目竣工环境保护验收于2019年1月正式启动，委托江苏恒安检测技术有限公司开展建设项目竣工环境保护验收监测工作。江苏恒安检测技术有限公司具有实验室CMA资质证书。
2019年4月，江苏恒安检测技术有限公司结合环评、审批意见和公司实际状况，依据检测报告，编制了验收监测报告，2019年4月17日召开了现场竣工验收会议，验收组由江苏兆润机械工程有限公司总经理任华清担任验收组长，验收组相关单位有建设单位江苏兆润机械工程有限公司，验收监测单位江苏恒安检测技术有限公司，并邀请了三位专家共同组成。

通过现场检查、资料查阅、现场讨论的形式，形成最终的验收意见，结论为：

该项目在建设过程中基本落实了环境影响评价文件及其批复要求，配套建设了相应的大气和水环境保护设施，落实了相应的环境保护措施，验收组同意通过验收。
    为做好建设项目环保竣工验收工作，验收组针对该项目提出进一步完善和改进建议：

1、对照《建设项目竣工环保保护验收技术指南 污染影响类》对验收监测报告进行完善，对照苏环办256号文是否构成重大变动做出说明；

2、对刷漆工段的生产时间做出说明；

3、增加主体生产设备、环保设施、排放口标识等图片资料；

4、增加厂区绿化图片资料并作相应说明。

5、加强管理，保证各类污染物达标排放，建设对周围环境的影响。

6、按照监测规范，制定监测计划，定期委托第三方对各类污染因子进行监测。

2 其他环境保护措施的实施情况

环境影响报告表及其审批部门审批决定中提出的除环境保护设施外的其他环境保护措施主要包括制度措施和配套措施等，现将需要说明的措施内容和要求梳理如下：

2.1 制度措施落实情况

（1）环保规章制度

江苏兆润机械工程有限公司贯彻执行了国家有关环境保护规章制度，建立环境管理体系，对全厂进行管理，制定了规范的运作程序。公司制定了环境管理方面的相关规定并严格执行。环保设施由各车间及设备管理部负责日常的运行和维护管理，正在逐步完善环保设施的运行记录和维护记录，完善环境保护档案。

（2）环境监测计划

江苏兆润机械工程有限公司按照环境影响报告表及其批复要求，已在制定环境监测计划，并不定期委托第三方环境检测单位对公司废气、废水、噪声进行监测，监测结果都能满足国家规定的各项环保要求。

（3）按照环评批复要求完成了应急预案的编制工作，并报海安市生态环境局备案，备案号320621-2019-314L。

2.2 配套措施落实情况

完成了应急预案中提出的应急池的建设和与之配套的管网、切换阀、雨水管网截止阀等的建设。
3 整改工作情况

1、对照《建设项目竣工环保保护验收技术指南 污染影响类》对验收监测报告进行了完善，并对照苏环办256号文，确认各变动均不构成重大变动；

2、对刷漆工段的生产时间做出了说明；

3、增加了主体生产设备、环保设施、排放口标识等图片资料；

4、增加了厂区绿化图片资料并作相应说明。
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图例：


▲：噪声测点


○：无组织废气测点


  ：有组织废气测点


  ：废水测点





 





平面布局及测点图





N3





仓库





切割车间





办公大楼





宿舍楼      食堂








鱼塘





G1





N2





N1





� EMBED  \* MERGEFORMAT ���











� EMBED  \* MERGEFORMAT ���








接管材
上键条
上配件
打磨
整体调直
刷漆
穿杆
质检
出厂
图 例
S: 固废
N: 噪声
G: 废气
G1-2焊接烟尘
S1-2废焊渣
N1-2噪声
G1-3焊接烟尘
S1-3废焊渣
N1-3噪声
G1-4打磨粉尘
S1-4边角料
N1-4噪声
G1-5有机废气
S1-5废漆桶
钢管
G1-1焊接烟尘
S1-1废焊渣
N1-1噪声



原材料
下料
焊接
冷作
金工
打磨
上耐磨陶瓷
质检出厂
S2-1边角料
N2-1噪声
S2-3边角料
N2-3噪声
G2-1焊接烟尘
S2-4废焊渣
N2-4噪声
G2-2打磨粉尘
S2-5边角料
N2-5噪声
刷漆

G2-3有机废气
S2-6废漆桶
图 例
S: 固废
N: 噪声
G: 废气
S2-1边角料
N2-2噪声



